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Untersuchungen zur Anwendbarkeit
von druckstickstofflegierten mar-
tensitischen Stahlen bei chirurgi-
schen Instrumenten und hochwer-
tigen Schneidwaren {Projekt 228)

Far die Korrosion bei herkdmmiichen metalli-
schen Haushaltsschneidwaren aus martensi-
tischen Stahlen ist zum Teil die stetig stei-
gende Belastung des Wassers mit Chlor-
lonen veraniwortlich. Eine weitere Ursache
for schnelle Korrosion ist der Umgang mit
aggressiven Reinigungs-, Desinfektions- und
Sterilisationsmitteln. Setzt man z.B. chirurgi-
sche Instrumente langere Zeit Lésungen mit
extrem reaktionsfreudigen Hypochloriden aus,
wie sie in Desinfektionsmittel zu finden sind,
kénnen signifikante Korrosionserscheinungen
festgestellit werden.

Die Verwendung eines extrem Korrosionsun-
empfindlichen Stahls, sowohl fiir hochwertige
Konsumgiiter der Schneid- und Besteckwa-
renindusirie, als auch fir Bestecke fir den
medizinischen, speziell den chirurgischen
Einsatz, liegt somit nahe.

Studiengesellschaft Stahlanwendung e. V.



Eine Werkstoffgruppe, die neben dem geforderten ho-
hen Korrosionswiderstand auch einen ausgezeichneten
VerschleiBwiderstand, der z.B. die Schneidfahigkeit
und Schneidhaltigkeit von Schneiden im wesentlichen
pragt, aufweisen kann, stellern die druckstickstofflegier-
ten Stahle dar. Im Rahmen dieses Forschungsprojek-
tes wurden zwel Varianten der druckstickstofflegierten
Stahle untersucht. Hierbei handelt es sich um die Sor-
ten X15CrNiMoN15-2-1 und X30CrMoN15-1 mit jeweiis
0,30 bis 0,50% N. Die Untersuchungen an den beiden
Stahisorten zeigen, dall diese druckstickstofflegierten
Stahle, eingesetzt fir die Fertigung von hochwertigen
Schneidwaren, ein signifikantes Potential zur Steige-
rung des Verschleilwiderstandes im Schneidieisungs-
test und den Korrosionswidersiand im Wechseltauch-
versuch aufweisen.

Sowohi die Harte des Stahles X15CrNiMeN15-2-1 als
auch die Schneidleistungsergebnisse liegen hier weit
Uber den geforderten Mindestwerten. Im Wechsel-
tauchversuch wies der Stahl keinerlel Korrosionsstellen
auf, Der diesbezlgliche Abstand zu Proben aus Stahl
chne hohere Stickstoffgehalie ist erheblich, so daf} die
Stahlsorte mit Stickstoff auch for aggressive Umge-
bungsbedingungen oder fir die Herstellung von chirur-
gischen Instrumenten geeignet ist.

Die Stahlsorte X30CrMoN15-1 mit hoherem Kohien-
stoffgehalt abertrifft diese Ergebnisse noch. Sowohl die
Hértewerie als auch die Schneidleistungsergebnisse
sind héher bzw. besser als die des anderen Stahls. Die
Korrosionsversuche zeigen den gleichen {iberragenden
Widerstand gegen die NaCi-Losung im Wechseltauch-
versuch.

Soliten sich aufgrund der aufgezeigten Vorieile bei
hochwertigen Schneidwaren und chirurgischen Instru-
menten druckstickstofflegierte Stahlsorten im Marki
durchsetzen, erreicht die Branche einen Qualitats-
sprung bei der Herstellung stark beanspruchter Produk-
te.

Das Forschungsprojekt wurde am Instifut fiir Werk-
zeugforschung und Werkstoffe (IFW), Remscheid,
durchgefohrt. Eine finanzielle Férderung erfolgte durch
die Stiftung Stahlanwendungsforschung, Essen.

Der Forschungsbericht umfafit 162 Seiten und enthalt
241 Abbildungen/Tabellen. Schutzgebithr: DM 50,—
inkl. MWSt zzgl. Versandkosten, ISBN 3-834238-10-6

Synthetische Wéhlerlinien fiir Eisenwerk-
stoffe (Projekt 249)

Bauteitwohterlinien bilden die Grundlage fur die Ausle-
gung von schwingbeanspruchten Bauteilen im Bereich
der Zeit-, Dauer- und Betriebsfestigkeit. Verkirzung der
Entwicklungszeiten und Simultaneous Engineeringma-
chen eine rechnerische Abschaizung der Lebensdauer

bereits im frithen Entwicklungsstadium notwendig. Fur
solche Zwecke wurden Anfang der achiziger Jahre die
Synthetischen Waohlerlinien (SWL 83) entwickelt. Inzwi-
schen legte das Forschungskuratorium Maschinenbau
{FKM) die Richilinie "Rechnerischer Festigkeitsnach-
weis fir Maschinenbauteile" (FKM 98) vor, die u.a.
auch die Wohlerlinienvorhersage beinhaitei.

Auf der Grundiage des derzeitigen Wissenstandes
wurden die Synthetischen Weohlerlinien mafigeblich
verbessert. Die Synthetischen Wéhlerlinien von 1999
(SWL 99) zeichnen sich insbesondere in den folgenden
Punkten aus:

+ Die SWL 99 sind unabhangig von Nennspannungs-
definition und Kerbformzahl. Damit ist gegentiber al-
len bisherigen und in der Entwicklung befindlichen
Rechenverfahren - auch gegeniber der FKM 88 -
der dringend notwendige Durchbruch erzielt worden.
Sie sind nun namlich direki auf die Beanspruchun-
gen aus einer Finite Elemente Rechnung anwend-
bar.

Die Bruchlast und die plastische Grenzlast werden
hinreichend genau abgeschaizt. Damit ergibt sich
insbesondere bei Biegung und Torsion eine erheb-
lich héhere Auslastung des Materials.

Die SWL 1998 gelten fur die Eisenwerkstofie St, GS,
GGG, GTS und GG,

Es kénnen Anrilk- {< 1 mm RiBiange} und Bruchwdh-
lerlinien abgeschatzt werden.

Fur die Ableitung zulassiger Werte in Abhangigkeit
von der gewlnschten Ausfaliwahrscheinlichkeit wer-
den Hinweise gegeben.

Lastsgieizabl

Mit den Synthetischen Wohlerlinien ist ein leicht ver-
standliches, einfach zu handhabendes und robustes
Arbeitsmitte! geschaffen worden, das insbesondere den
kleinen und mitteistdndischen Uniernehmen grofle
wirtschaftliche Vorteile bringt. Die Synthetischen Woh-



lerlinien 1999 sind als Fortran-Programm mit zusatzli-
cher graphischer Benutzeroberflache unter Windows
auf CD-ROM dem Forschungsbericht beigefugt. Die
Kennwerte von mehr als 200 experimentellen Wohler-
linien sind in einer Datenbank gespeichert.

Das Forschungsprojekt (AiF-Nr. 10733 N} wurde an der
Materialforschungs- und -prifanstalt der Bauvhaus-Uni-
versitdt Weimar durchgefohrt. Eine finanzielle Férde-
rung erfolgte durch die Arbeitsgemeinschait indusiriel-
ler Forschungsvereinigungen ,Otto von Guericke” e V.
(AiF} Kdln, aus Mitteln des Bundesministeriums flr
Wirtschaft und Technolagie (BMWi).

Der Forschungsbericht umfaidt 134 Seiten und enthalt
80 Abbildungen/Tabellen. Schutzgebithr DM 120,--
inkl. MWSt zzgl. Versandkosten, ISBN 3-934238-13-0

Entwickiung von Verfahren und Werkzeug-
systemen zur Hydroumformung héherfes-
ter Stahlbleche {Projekt 274)

Ziel des Forschungsprojektes war die Weiterentwick-
lung der Hochdruckblechumformung (HBU}, als neuar-
tiges wirkmedienbasiertes Blechumformverfahren, zu
einem in der indusiriellen Praxis speziell fiir die Um-
formung von héherfesten Stahlwerkstoffen einsetzba-
ren Umformprozed.

Es wurden experimentelle Untersuchungen und FEM-
Simulationsrechnungen uv.a. mit den Schwerpunkten
~NVerkzeug-Keonstruktion” und , Technologieentwicklung®
durchgefuhrt. Basierend auf den zunéchst durchgefahr-
ten Grundlagenuntersuchungen, konnten im Projektver-
lauf erfolgreich Technologiekomponenten for die Ferti-
gung von komplexen Werkstiicken aus hochfesten
Stéhlen entwickelt werden. Hervorzuheben sind hier
insbesondere

- angepalite Dichtungssysteme,
ein spezielles Mehrpunkt-Niederhaltersystem,

ein Prozefiregelungssystem bzw. Prozeffihrungs-
strategien und

zusatzliche Prozefifunktionen wie das prozefdin-
tegrierte Lochen.

Die Leistungsishigkeit der HBU in Verbindung mit den
entwickelten Technologiekomponenten wurde u.a. an-
hand der Fertigung eines komplexen Praxisbauteils, ei-
nem sog. Bremsabdeckblech, tberproft. Hier konnte
der Nachweis erbracht werden, dal} bei der Hochdruck-
blechumformung mit einer geringeren Anzahl von
Pressenstufen auszukommen ist als beim konventio-
nelien Tiefziehen. An anderen Werkstiickgeometrien
wurden zusaizliche technologische Veorteile, darunter
eine verbesserte Beulfestigkeit sowie eine erhdhte
Form- und MaBgenauigkeit nachgewiesen.

Vorrangiges Einsatzgebiet der Hochdruckblechumfor-
mung ist voraussichtlich die Produktion von Blechform-
teilen im Strektur- und AuBenhautbereich von Automo-

bilkarosserien. Neben solchen Anwendungen im Auio-
mobilbau werden weitere potentielle Einsatzbereiche
beispielsweise im Bereich des Schienen- und Luftfahr-
zeugbaus, des Apparatebaus, der Sanitariechnik, aber
auch der Hausgerateindustrie gesehen.

Das Forschungsprojekt wurde an dem Lehrstuhl fur
Umiformtechnik der Universitdt Dortmund, dem Lehr-
stuhl Konstruktion und Fettigung der BTU Cottbus, der
Thyssen Krupp Stahl AG, der DaimlerChrysler AG, der
Schuler SMG GmbH & Co. KG, Waghausel und der
Schuler Hydrap GmbH & Co. KG, Pluderhausen durch-
gefithrt. Eine finanzielle Férderung erfolgte durch die
Stiftung Stahlanwendungsforschung, Essen.

Der Forschungsberichi umiafit 250 Seiten und enthalt
165 Abbildungen/Tabellen. SchutzgebOhr: DM 70,--
inkl. MWSt zzgl. Versandkosten, ISBN 3-934238-98-1

Entwicklung eines pneumomechanischen
Tiefziehverfahrens fir das Umformen ho-
herfester Stahibleche (Projekt 352)

Aufgabe des vorliegenden Forschungsprojektes war
die Entwicklung des neuartigen Pneumomechanischen
Tiefziehverfahrens (PMT) zur Blechumformung durch

~ geeignete Kombination von wirkmedienbasterter Um-

formung und konventionellem Tiefziehen. Bei dieser
Technik wird durch eine geschickte Beesinflussung des
Streck- und Tiefziehanteils wahrend der wirkmedienba-
sierten Vorumformung das gezielte ,Ausstrecken" be-
stimmter Werkstiuckpartien erméglicht. Erst beim kon-
ventionelien Tiefziehen in einer unmittelbar anschlie-
flenden Folgeoperation im gleichen Werkzeug wird die
Endform erzeugt. Durch die Ausschépfung der jeweils
verfahrensspezifischen Vorteile wurden Verbesserun-
gen der Bauteileigenschaften insbesondere bei der
Verarbeitung hiherfester Siahibleche erwartet.



Gegenstand der Arbeiten war die Entwicklung eines
Werkszeugsystems auch fur herkémmliche Pressen,
mit dem es moglich ist, die Umformprozesse Hoch-
druckblechumformung (HBU) und konventionelies Tief-
ziehen auf eine Bauteilgeometrie anzuwenden. Dies
solte den Vergleich der einzeihen Verfahren und deren
Kombination ermdglichen und nach Ermittlung geeigne-
ter ProzeRBparameter fir das PMT eine Bewertung in
bezug auf das Umformergebnis zulassen. Die Untersu-
chungen erfolgten praxisnah an einer verkieinerien Mo-
torhaube mit eingearbeiteter Griffmulde als Neben-
formelement. Die dabei betrachteten Werkstoffe waren
ein Dual-Phasen-Stahl DP500, ein mikrolegierier hé-
herfester Staht ZStE340 und als Referenz ein konven-
tioneller Tiefziehstah! DCO4.

im Rahmen der Untersuchungen wurde nachgewiesen,
dafl eine vorgeschaltete wirkmedienbasierte Umfor-
mung mit Druckluft veriahrensspezifische Verbesse-
fungen bietet. Zum einen ist es mbglich, einen gréle-
ren Streckziehanteil mit erhdhter Verfestigung in der
Bauteillmitte zu erzielen. Dies ist gerade bei héherfes-
ten Stahiwerkstoffen durch die Kaltverfestigung auf hé-
herem Spannungsniveau von Vorteil. Zum anderen
kann dabei durch eine gezielte Materialvorverieilung
die Gefahr des Versagens in Form von ,Reilern” ver-
mindert und gleichzeitig eine Reduzierung der Um-
formstufen erreichi werden. Bedingt durch zusétziiche
Variationsméglichkeiten bei den Umiormbedingungen
ergeben sich ein groleres Prozelfenster und eine ver-
besserie Verfahrenssicherheit.

Die Vorteile dieses neuariigen Umiformverfahrens
kommen insbesondere bei grolflachigen Bauteilen
zum Tragen. In erster Linie ist ein Einsatz bei der Au-
tomobil- bzw. deren Zuliefererindustrie zu sehen. Die
Mogiichkeit der Einsparung von Umformstufen und
zugleich erhhten Bauteilfestigkeiten macht dieses Ver-
fahrens allerdings auch fir andere Unternehmen attrak-
tiv, die bisher konventionell tiefziehen.

Das Forschungsprojekt wurde am Lehrstuhi fir Kon-
siruktion und Fertigung der Universitat Cottbus durch-
gefihri. Eine finanzielle Forderung erfolgte durch die
Siiftung Stahlanwendungsforschung, Essen.

Der Forschungsbericht umfalt 104 Seiten und enthait
55 Abbildungen/Tabellen. Schutzgebthr; DM 50,-- inkl.
MWSt zzgl. Versandkostien, 1ISB-934238-11-4

Biegedrillknicken von kammerbetonierten
Verbundtragern ohne Befongurt
{Projekt 363)

Verbundkonstruktionen haben eine groflle Bedeutung
im Bauwesen. Aus Grinden des konsiruktiven Brand-
schutzes werden in vielen Fallen die Bereiche zwi-
schen den Gurten des Stahliragers ausbeteniert, dann
liegen kammerbetonierte Verbundtrager vor. Fur diese
Verbundtrager ohne Betongurt ist haufig das Biegedrill-
knicken, bei dem sich im Versagenszustand der Trager
seitlich verschieben und gleichzeitig verdrehen kann,

maligebend fir die Bemessung. Da beim Biegedrillkni-
cken Verdrehungen aufireten, ist die Beriicksichiigung
der mallgebenden Torsionssteifigkeit von entscheiden-
der Bedeutung. Wenn man fir den kammerbetonierten
Verbunditrdger nur die Torsionssteifigkeit des Stahitra-
gers allein ansetzt, dann liegt man auf der sicheren
Seite. Aus wirtschafilichen Griinden ist es jedoch win-
schenswert und notwendig, auch in Bezug auf das Bie-
gedriflknicken den Beton rechnerisch zu bertcksichti-
gen. Die fur Stahlbetonbalken dblichen Werie kdnnen
fir kammerbetonierte Verbundirdger in der Regel nicht
angeseizt werden, da sie eine durchgehende Langs-
bewehrung und geschiossene Blgel voraussetzen.
Auerdem muRl das Zusammenwirken des Kammerbe-
tons mit dem Stahltréger durch Verbundmitiel sicher-
gestelit werden.

Im Rahmen dieses Forschungsprojektes wurden 22
Groflversuche an kammerbetonierien Verbundirdgern
durchgefihrt. Besonderes Augenmerk wurde der kon-
strukiiven Ausbildung der Kammern gewidmet. Es zeig-
te sich, dall mit allen Ausfilhrungsformen eine ausrei-
chende Mitwirkung des Betons in bezug auf die Torsi-
onssteifigkeit erreicht werden kann. Der Fall der Z-
Haken mit Kopfbolzendibeln war besonders wirkungs-
voll, der wirtschaftlich besonders interessante Fall nur
Kopfbolzendibal® ist jedoch ebenfalls befriedigend.

Ausgehend von den Ergebnissen der Grollversuche
wird als wichtigstes Forschungsergebnis ein Rechen-
verfahren vorgesteili, mit dem das Biegedrillknicken
von kammerbetonierten Verbundirdgern einfach unter-
sucht werden kann. Zur Ermittlung der Steifigkeitswerte
wird der Teil des Betons als statisch wirksam ange-
setzt, der im rechnerischen Versagenszustand den
plastischen Druckbereich bildet. Dieser darf Gber die
gesamte Tragerlange konstant berucksichtigt werden.

Um die Berechnung der Tragfahigkeit anhand des vor-
geschlagenen Rechenverfahrens in haufig vorkom-
menden Fallen zu vermeiden, werden zur Erleichterung
der Anwendung in der Praxis Tragfahigkeitstabellen



angeben. Hier kann die maximal aufrehmbare Sirek-
kenlast eines Einfeldiragers entnommen werden, wobei
Walzprofile der Reihen IPE und HEA der Stahlsonte
8355 und die Betonglite B 35 beriicksichtigt wurden.

Das Forschungsprojekt (AiF-Nr. 11385 N) wurde an der
Technischen Universitai Berlin, Fachgebiet Stahlbau
durchgefilhrt. Eine finanzielle Férderung erfolgte durch
die Arbeitsgemeinschaft industrieller Forschungsverei-
nigungen ,Otto von Guericke® e V. (AIF) K&ln, aus Mit-
teln des Bundesministeriums fir Wirtschaft ungd Tech-
nologie (BMWi).

Der Forschungsbericht umfadt 224 Seiten und ent-
hait168 Abbildungen/Tabellen. Schutzgebihr: DM 70,--
inkl. MWSt zzgl. Versandkosten, ISBN 3-834238-14-9

Dresdner Leichtbausymposium 1999
Vorsprung durch fertigungsgerechte
Leichtbauweisen (Tagungsband 730)

Das Leichtbau-Symposium wurde am 10. und 11. Juni
1989 vom Institut fir Leichibau- und Kunsistofitechnik
der TU Dresden durchgefiihrt. Mitveranstaiter waren
Studiengesellschaft Stahlanwendung e V., Dusseldorf,
Materiatforschungsverbund Dresden (MFD} und VDI-
Gesellschait Kunsistofftechnik {VDI-K}, Dosseldorf. Der
von der Studiengesellschaft Stahlanwendung erstellie
Tagungsband enthiit als Auswahl aus dem Gesamit-
programm die Schrififassungen der stahlrelevanten
Vortrage.

Das Dresdner Leichtbau-Symposium fand das interes-
se von 185 filhrenden deutschen Fachleuten aus ver-
schiedenen Disziplinen der Forschung, der werkstofi-
herstellenden und -verarbeitenden Indusirie sowie von
Gerateherstellern aus den Bereichen Fahizeug-, Ma-
schinen- und Anlagenbau. Damit hat sich die Veran-
staitung mit ihrem speziellen Angebot unter den Fach-
veranstaitungen fest etabliert. Der interdisziplindre
Charakter und die vielseitigen Aspekie des modernen
Leichtbaus kamen im Vortragsprogramm erneut (ber-
zeugend zum Ausdruck. Die aktuellen Bereiche des
Leichtbaus einschlieBlich der Lufifahrt als dessen kias-
sisches Anwendungsgebiet waren mit zum Teil gleich
mehreren interessanten Beitragen verireten. Die Art
und die Gréfie des gewahlien Rahmens verbindet in-
tensive Informationen mit anschliefendem Dialog zwi-
schen Forschung und anwendender Industrie. In be-
sonderem Male erlaubt das gewahite Veranstaitungs-
programm die Aufnahme bzw. Pflege interessanter
Kontakte. Die Tagung schlof nahtlos an den Erfolg der
beiden vorangegangenen Veranstaltungen an und er-
itilite damit die hohen Erwartungen der Teilnehmer.

Der Tagungshand umfafit 222 Seiten und enthalt 112
Abbildungen/Tabellen. Schutzgebdhr: DM 50,-- inkl.
MWSt zzgl. Versandkosten, ISBN 3-934238-06-8

Dimensionierung von Windentrommeln
{Dokumentation 734)

Aufgrund steigender Anforderungen an die Leistungs-
fahigkeit von Seilwinden bei gleichzeitiger Verringerung
des Konstruktionsgewichts riicken die Auslegungs-
grenzen immer ndher an die tatsachliche Beanspruch-
barkeit der jeweiligen Bauteile. Gegenstand des For-
schungsprojekies war die Entwicklung eines Berech-
nungsmodells {ir eine optimale Aggregate-Auslegung
unter Berlicksichtigung des elastischen Verhaliens von
Seil- und Trommelkérper.

Im Rahmen des Projektes wurde die Dimensionie-
rungs-Software TRODIM als Hilfsmitte! fir den Leicht-
bau eniwickelt. Durch Versuche am realen Bauteii wur-
de nachgewiesen, dafl die Querkoniraktionszah! der
Seile entscheidenden Einflul® auf die Beanspruchungen
in den Bardscheiben hat. In umfangreichen Versuchs-
reihen auf einem eigens dailr efrichteten und in dieser
Dimension einzigartigen Spezialprifstand wurden die
fir die Berechnungsmodelle notwendigen Angaben
zum Querelastizitdtsmodul und den Querkontraktions-
zahlen von Seilen ermiitelt. Messungen mitiels Deh-
nungsmeflstreifen am realen Trommelkdrper dienten
der Bestatigung der Lastannahmen und der daraus re-
sultierenden Beanspruchungen im Trommeik&rper.

Auf der Basis der Berechnungsergebnisse mit analyti-
schen Ldsungsanséizen und ergdnzenden Versuchen
am Bauteil wurde eine Optimierung der Auslegung hin-
sichtlich einer Steigerung der spezifischen Trommelbe-
lastung und des Leichtbaus durchgefahri. Die tatséch-
lich erreichte Gewichtsreduzierung des Trommelkdr-
pers betragt bis zu 20%. Auf der Basis der gewonne-
nen Erkenntnisse werden die Grundiagen fir die Ent-
wicklung einer neuen Auslegungsrichtlinie vorgestelit.



Die mit diesem Vorhaben erarbeiteten Zusammenhan-
ge von Beanspruchung und Auslegung des Trommel-
kérpers in Verbindung mit unterschiedlichen Seitmach-
arten wird die zukinftige auf Leichtbau- und Bauteilop-
timierung ausgerichiete Entwicklung nachhaltig beein-
flussen.

Der vorliegende Bericht beinhaitet auch die Ergebnisse
des von der Stiftung Industrieforschung, Kéln, gefdrder-
ten Forschungsprojektes ,Dimensionierung und Gestal-
tung von Leichthau-Windentrommeln®.

Die Dokumentation umfafit 218 Seiten und enthalt 154
Abbildungen/Tabellen. Schutzgebihr: DM 50.,-- inkl
MWSt zzgl. Versandkosten, ISBN 3-934238-12-2

Zur Information:

Dr.-Ing. Richard Weber
65 Jahre

Dr.-Ing. Richard Weber, seit
1984 Geschaftsichrer der
Studiengesellschaft Stahlan-
wendung eV., Dusseldorf,
wird am 28. Februar 2000
65 Jahre alt. Der 1935 in
Recklinghausen  geborene
Weber studierte nach dem
Abitur in Essen an der Berg-
akademie Clausthal Eisen-
huitenkunde. Das Studium wurde von verschiedenen
Praktika und Ferienjobs in der Stahlindustrie des Rubr-
gebiets, in Schweden und in Pittsburgh begleitet. Nach
dem Abschluf? als Dipl.-Ing. begann er 1960 als Assis-
tent bei Phoenix-Rheinrohr im Werk Ruhrort, das spa-
ter von der damaligen August Thyssen-Hitte (ber-
nommen wurde. Bei der Inbetriebnahme des LD-
Stahiwerks im indischen Bhadravati war er 1965 ein
gutes Jahr lang als Thyssen-Mitarbeiter im Auftrag der
DEMAG Chief Technical Adviser. Zuriick im Ruhrgebiet
wurde er Betriebsleiter des Oxygenstahlwerks il bei
der August Thyssen-Hutte.

Neben der Berufstatigkeit promovierie Richard Weber
1971 an der TH Clausthal. Bei Thyssen Stahl wurde er
1984 zum Stahlwerksleiter Bruckhausen und 1989 zum
Chefmetallurgen und Leiter ,Forschung, Zentrales Qua-
iitats- und Priiwesen — Qualitatssicherung und Revisi-
on" ernannt. Ausgerlstet mit praktischer Erfahrung so-
wohl in der Produktion als auch in der Forschung
wechselte er vor sechs Jahren in die Leitung der Stu-
diengeselischaft. Nachdem er die Stahl-Herstellung
ausreichend kennengelernt hatte, reizte ihn das neue
Gebiet der Stahlanwendung. Die Aktivititen der aus
sechs Mitarbeitern bestehenden Studiengesellschaft

weitete er erheblich aus: Die Zahl der Projekie stieg um
30 %, die Fdrdermittel konnten betréchtlich erhdht wer-
den. Zu den Hauptigrderern gehért die Stiftung Stahl-
anwendungsforschung, die im Stifierverband der deut-
schen Wissenschaft die dritigrofite Stiftung ist.

Auch die Offentlichkeitsarbeit fir die Forschungsprojek-
te wurde u.a. durch diverse Forschungskollegs und
Publikationen verbessert. Durch die Vielzahl der Pro-
jekte konnten zunehmend neue Erkenninisse, wie z. B.
innovative Schweilltechniken, auf andere Branchen
abertragen werden. Die Akzeptanz der Studiengesell-
schaft hat sich bei den Kunden der Stahlindusirie stark
erhoht. So arbeiten heute beispielsweise VW und
DaimlerChrysler bei verschiedenen Forschungsprojek-
ten mit. Die Grundlage seiner Arbeit méchte Weber
durch Erweiterung der Mitgliedschaft, auch auf europa-
ischer Ebene, verbreitern. Richard Webers ,Unfahigkeit
zur Untatigkeit® 4Rt sich ihn, umiriebig und voller
Ideen, wie er ist, als Ruhestandler nur schwer vorstel-
len.

Stahl ist Zukunft

Bie Geschichte der Weltausstellungen ist unmittelbar
verknapft mit dem Werkstoff Stahl, wie der von Rup-
recht Vondran herausgegebene Band eindrucksvoll
darstelit. Das grof3formatige Buch entfaltet in verschie-
denen, reich illustrierten Beitrdgen die Geschichie der
Weltausstellungen als eine Kulturgeschichte des
Stahls. Der Werkstoff inspirierte zu allen Zeiten Planer
und Architekten zu spekiakuliren Bauten; zugleich sind
die grefien Ausstellungen MaBsiab und Gradmesser
dafir, wie Techniker und Ingenieure die Erzeugung und
Weiterverarbeitung von Stahl vorangetrieben haben.
Die Zukunfisfahigkeit des Werkstoffs zeigt die bevor-
stehende EXPQ in Hannover, auf der eine Stahlkirche
gezeigt wird, die nach der Weltausstellung abgebaut
und zur dauerhaften Nuizung in Thoringen einen neuen
Standort findet.

Namhafte Autoren beschaftigten sich mit der Kuiturge-
schichte des Stahls und der Weliausstellungen: Helmut
Uebbing schildert plastisch, dal die Geschichte der
Weltausstellungen eng mit gesellschaftlichen und poli-
tischen Entwickiungen verwoben ist. Die Weltausstel-
lungen waren immer Ausdruck und Spiegel ihrer Zeit,
wozu das Staunen dber technische Wunderwerke ge-
horte.

Die Geschichte der Stahltechnik ist das Thema von Ul
rich Wengenroth. Er macht auch fir Laien den Weg
vom Eisen zum Stahl nachvoliziehbar. Der Eiffeliurm ist
als Bauwerk der Pariser Weltausstellung bis heute
weltbekannt. Viele andere kihne Siahikonstruktionen
sind nicht erhalien geblieben, woran Alexander Kierdorf
erinnert. Alle diese Bauwerke haben Architekturge-
schichte geschrieben und das Planen und Bauen
nachhaltig beeinflullt. Die kommende Weltaussteliung



in Hannover und die fur die EXPO 2000 geplante
Stahlkirche runden den Band ab. Meinhard von Gerkan
und Richard Weber erlautern die architektonischen Be-
sonderheiten der Stahlkirche sowie die innovativen
stahltechnischen Elemente dieser zukunftsweisenden
Konstruktion.

Das hier vorgestelite Buch umfaliit 128 Seiten und ent-
halt 80 Abbildungen. Es ist zum Preis von DM 29,80
inkl. MWSt zzgl. Versandkesten bei der Verlag und
Vertriebsgesellschaft mbH, Disseldorf, zu beziehen.

Veranstaltungen:

162. Volisitzung des Werkstoffausschus-
ses des VDEh

Am Donnerstag, dem 13. April 2000, 13:30 Ubr, findet
im Stahl-Zentrum, Disseldorf, Sohnstralle 65, die 162.
Vollsitzung des Werkstoffausschusses des Vereins
Deutscher Eisenhilttenleute statt.

Das folgende Vortragspregramm ist vorgesehen:

« Neuartige Oberflichenveredelungen von Stahl-
feinblech durch Hochratebedampfung in Kom-
bination mit Plasmaprozessen
Dipl.-Phys. B. Scheffel, Dresden

+ Anregungen zu Grundlagenuntersuchungen in
der Entwicklung von umweltfreundlichem, be-
schichtetem Stahiblech
Dr.techn. F. Hérzenberger, Gent

» HKritische Betrachtungen zur beschleunigten
Korrosionspriifung von Schicht-Systemen fiir
den Automobilbau
Dr.techn. F.M. Androsch, Linz

¢ Prozeihegleitende Schicht- und Oberflachen-
analytik bei oberflichenveredeltem Feinblech
Dipl.-Ing. R. Beusse, Salzgitier,

+ Moderne elektrochemische Verfahren zur Unter-
suchung von oberflichenveredeltem Stahifein-
blech
Dr.-Ing. G. Grundmeier, Dortmund

« Untersuchung der Stabilitit von Metall-Polymer-
Grenzflichen mit der Raster-Kelvin-Sonde
Prof. Dr.rer.nat. M. Stratmann, Dusseldorf

Alle an den Vorirdgen der Volisitzung interessierten
Fachleute sind wiltkommen.
Anmeldungen kdnnen gerichtet werden an:

Tel.:
FAX:

(+49-211) 67 07-422
(+49-211) 67 07-421

Tagung EndForm 2000 in Paderborn

Am 3. und 4. Mai 2000 veranstaitet das neugegrindete
institut fiw Prozel- und Werkstoiftechnik {IPW)} des
Fachbereiches Maschinentechnik der Universitat-GH
Paderborn die Tagung EndForm 2000 im Heinz Nixdorf
Forum in Paderborn. Die Veranstaltung richtet sich an
Ingenieure in Forschung, Entwickiung und Preduktion,
die durch den Einsaiz von Verfahren und Prifmetho-
den zur endeigenschaftsnahen Formgebung wirtschaft-
fichen Vorteile bei verbesserter Bauteilqualitdt nutzen
wollen.

Die inhaltlichen Schwerpunkte der Veranstaliung sind
in diesem Sinne auf folgende Themengebiete gerichtet:

» Umformtechnik (Profilumformen, Streckbiegen, In-
nenhachdruckumformen)

+ Fiigetechnik {Umformtechnisches Fugen, Minimie-
rung des Bauteilverzugs beim Schweilen und Kle-
ben}

« Bauteilpriiffung (Bestimmung von Kenndaten von
Lotmaterialien, Kennwertermittiung far Blechverbin-
dungen)

» Bauteileigenschaften (Endeigenschaftsnahe Her-
stellung ven Turbinenschaufeln, Warmespannungen
bei Werkstoffverbunden)

Mit der Veranstaltung wollen die im IPW zusammenge-
schiossenen Lehrstiihle



- LTM / Technische Mechanik, Prof. Dr. rer. nat.
K. Herrmann,

- LUF / Umformende und spanende Fertigung, Prof.
Dr.-lng. F. Vollertsen,

- LWF [ Werkstoff- und Fagetechnik, Prof. Dr.-Ing.
Q. Hahn und

- LWK 7 Werkstoffkunde, Prof. Dr.-Ing. H.-J. Maier

das Forschungsprofil des Institutes und der vier Lehr-
stihle auf den Gebieten Leichtbau und endeigen-
schaftsnahe Formgebung ins Blickfeld der interessier-
ten Offentlichkeit riicken.

Weitere Informationen zur Tagung und zum Institut
IPW sind unter http:fipw.uni-paderborn.de/ zu finden.
Anfragen beziiglich der Tagung sind zu richten an:

Prof. F. Vollertsen

LUF, Universitat-GH Paderbormn
Warburger Str. 100

33098 Paderborn

Tel.: 05251/60 2371

Fax: 05251/60 3419

Forschungskolleg Stahlanwendung 2000
23. Mai 2000, 10.00 Uhr in Diisseldorf

Die traditionelle Frohjahrstagung der Studiengesell-
schaft beschéftigt sich in diesem Jahr mit

Stahl in Brennwertaniagen, Schornsteinen und
Masten

im Rahmen dieser Fachveranstaltung werden Ergeb-
nisse neuester Forschungsprojekte der Studiengesell-
schaft vorgestellt und um akiuelle Informationen aus
angrenzenden Bereichen erganzi.

Themenschwerpunkte sind die Brennwerttechnik, der
Korrosionsschutz in Rauchgasanlagen, das Schwin-
gungsverhalten von Schornsteinen und Funkmasten
sowie Erfahrungswerte zur Schadensvermeidung an
hohen schlanken Bauwerken.

Unter Federfiihrung der Studiengesellschaft erfolgt die
Durchfihrung partnerschaftlich mit dem Lehrstuhl fur
Stahlbau der RWTH Aachen, dem Industrie-Verband
Stahlschornstieine e.V. sowie dem Industrieverband
Schornsteinbau und Abgastechnik e V.

Weitere Informationen erhalten Sie Dber die
Studiengeselischaft Stahlanwendung e.V.
Postfach 10 48 42, 40039 Disseldorf

Tel.: 0211/ 6707-8568
Fax: 0211/ 6707-840
internet: www.stahliforschung de

Stahl-Innovationspreis 2000

Mit dem Stahl-Hinnovationspreis hat die deutsche Stahl-
industrie ein Forum fur herausragende innovative Leis-
tungen mit Stahl geschaffen. Der Wettbewerb ist eine
Bonhne for gute ldeen und neue Entwicklungen.

Das Stahl-Informations-Zentrum wird in diesem Jahr
unter dem Motte ,Staht schafit Erfolge” zum fiinfien Mal
die Auszeichnungen vergeben. In den Kategorien ,In-
novative Stah!predukie®, ,Stahlforschung und -entwick-
lung®, ,Stahl im Wohnungsbay" ung ,Stahl-Design” hat
die Jury aus 369 Einsendungen 12 Preistrager ermit-
teft.

Die Preisverleihung wird am

Dienstag, 13. Juni 2000,
Rheinterrasse Diisseldorf

in Anwesenheit der Schirmherrin, der Bundesministerin
far Bildung und Forschung Edelgard Bulmahn, stattfin-
den. Wenn Sie daran teiinehmen méchien, wenden Sie
sich bitte an das

Stahl-Informations-Zentrum
Postfach 10 42 48

40038 Dusseldorf

Fax: (0211) 67 07 344
E-mail: siz@stahl-info.de

Die zu den beschriebenen Forschungsthemen wie
auch aile anderen bisher herausgegebenen Be-
richte kénnen gegen Entrichtung einer Schutzge-
biihr bezogen werden von:

Verlag und Vertriebsgeselischaft mbH
Postfach 10 51 27

40042 Dusseldorf

Fax-Nr. {0211} 67 07-129
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